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EinstelMorsch rift
Nrnls
Nr Plt 24

na r 150/ 160/ 170/ 160/
E V * 6s/ t7s/ t\sl #rehwiihler mit Wei{zmagnet Blatt I +

Die Einstetlung des Drehwiihlers mu0 in nochstehender Reihenfolge vorgenommen
werden. Hierbei ist der MitteWert onzustreben. Die Werte sind on den durch Pfeite
bezeichneten 9te(len zu messen. Die mit den Scholtgliedern in Eingriff kommenden
Schneiden und Fldchen, die einer Abnutzung unterworfen sind, mtissen gbtt und
ohne Grat sein. Die beweglichen Teile dtirfen nicht ktemmen. Noch erfo@ter Ein -
stellung rntissen olle Schrauben und Muttern fest angezogen sein.

l.) Der Scha{tarmsatz /sf ouf der Schaft -
ormochsg dur&_qing ldes9cheibs ge -
sichert.
Die Seitentuft s0// 1,0 ! 0,2 mm betrogen.

2.) Der Scha{tormsatz wird in einer Vor -
richtung justiert. Der Kontoktdruck der
quf den Lomellen sfehe nden Scho ltarme
so/f J5 ! 59 betrogen " 9emessen wird on
der inneren Biegekonte des Sch leiffeder-
moules und zwor sq dafi beide Teile
der Schleiffeder obgehoben werden

dieser l4utter wrrd der Scholtqrm -
auf dem Sysfe mtroger befest igt.

sfern trii 4J Einsteilung des Mognefsysferns.
Der Anker wird in Pfejtichtung gezogen
und fesf anEedrtickt. Das Andrucken erfotgt
tiber dem Klebb{ech des Ankers, Hierbei sol{
der Anker rnit seinem Klebblech parallel auf
dem Spubnkern [iegen /sf der Luftspalt auf
der Writzbahnseite gnifJer ofs Q1\mm,so mu{3

dieser durch einer Distonzscheibe
von 0,1 mm zwischen Joch und Spulenkern
ousg&glichen werden. Denn wird das Mog -
nefsystem so verschoben, dafi die Klinken-
s$tze fesf im Zohngrwnd sfehf und der
Ktinkenrtiqken poraltel orn 5e ahskantan r
sch{ag on{iegt, ln dieser Loge rsf diese
Schroube fesf c,nzLlztehen" Der Schaltarm-
satz muO fesf stehen. *

3.) Mit
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noch zulcissig

Einstellvorsch rift
Nrals
NrPl t

EjV- 150/ t60/ 170/ 180/
t65/ 175/ t6s/ Drehwiihler nit Wcibmagnet Bbtt ) +

Aufgest. : 160

Dotum 30.7. 52 2A.6.55

+
+

nicht zulcissig

5 ) Durch Verschieben des Ankeronschtoges
tsf der Ankerhub so einzustelbn, dofi der
Leerhub der K{inke l/3 bis l/2 Zohn -
teilung betrogt. Reicht die Verschiebung
des Ankeronsch{oges n icht qrJs, so lsf
nach dem Fes tziehen dieser beiden
Scbfouben _ der Ankerhub durch bie -

,_ 39!_g!#r Ansch{asfder einzuste{bn.

6.)_Dieser Ankeronschlop wird in der Ruhe -
bge des Ankers bicht an diesen o,

Er dient nur zum Abfongen der Prefungen.

D Die Ankeggcksteilfeder mu? on der Anker-
verkingerung gemessen eine Kroft von
90 ! tsg haben

8) Die Khnke soil im
stand einen Druck

ausgehobenen Zu -
von 45! t7g hoben.

il Die Sperr_[Adgt so// im ousgehobenen Zu-
Minen pruck von is! rog hoben.

Sle rnu? bei ebktr angezogenem Anker
{eicht einfollen und dqrf beim Abfallen
des Ankerd den Schaltarmsatz nicht
bewegen.

Die S eder so-U auf deM
auflieeen und muu bts zur hatben

- Die Sperrfgder mit \angqm Schlitz so//
im ousgehobenen Zustand einen Druck
von Es t 15 g haben .

,1-\



Einsteilvorschrif t
Nr,nlS

Nr Plt 24

BV* t,o/ 
i\Y, ii'i,

tE0/
tEs/ Drehwiihler mit Walzmognet Blatt 3 +

tO) Frnse tzen des Triebwerkes tn den Segment -
kontsktsatz.
Der Scho ftsrmsatz wird so eingesteffi, dalJ die
Scholtorme bei angedrucktem Anker beim

12 t(g. Drehwohler auf Schritt l0

\*\
\

16 /36 rr , ,r

25/50 ,, , ,,

3l/62 rr * ,,

stehen.

Ag!!L 25/SO u. StldZ tlg. Qrehwqhler werden die
5cliat sfedern
geftihrt und der S/s terntrager wird mit seinem
oberen Befestiou ch{itz in die Schraube der
Zentrierplatte gehcinEt" Danach wird das Trieb-
werk nsch unten in selhe Lage geschwenkt.
Beim 12 f,J" lE/36 ttq. Drehwcihler werden die
Scholtarme tiber die Stromzufuhrungsfedern ge -
ftihrt und die Achse des Scha(tormsofzes wird in
dos Lager der Zentrierplatte gebracht. Danach
wird dos Triebwerk noch unten in serne Loge
geschwenkt.

ll.) Herousnehmen des Triebwerkes
S e g me nt ks n to k tsa t zes,

Der Schaftormsofe wird
12 tlg,Drehwiihter auf

I E/36 ,

25/50 ', '
3l/62 ,

gestellt und herausgeschwenkt.

12.) Auf {ouf der Schaltorme auf die Lameilen.
Dos Triebwerk wird soweit ols mdgilch um die
Schaltormochse noch unten ges chwenkt. Dann
wird das Triebwerk mit ongedriicktem Anker
soweit nach oben geschwenkt, bis die Schot -
srme l/3 Lame(lenbreite auf den Lomellen
stehen. Nach dem Fesfs etzen des Triebwerkes
durch diese Schrquben, rsf zu prtifen, ob der
Aufbuf ftir die erste, mitt{ere und tetzte Lo
me{le des Segmentkontoktsofees der Gbiche
tsf. Die Schaltorme so{fen in Larmel{enmitte ein -

beim
Schritt

Ir

ll

lt

aus dem

5
t0
t5
t5htl

noch vorne

bufen,

folscfr richtig
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Einstellvorschrift
Nrtls
NrPl J24

Dt/^ 150/ 160/ 170/ 180/uv 1,65/ 175/ t65/ Drehwahler mit UVcilzmagnet Blqtt 4 +

Kontaktdruck der Strom z u fiihrungsfedern
60!15g betragen.

Der Zeiser fiir die Schrittonzeige rsf so
auf die lr4itte dereinzustellen, dafi er

Zohten zeigt.

/,5.) Bei horizonta[em Einbou der 25/54 und
3l/62 tU. Drehwcihler wird eine
Scheibe 21. 5753 (0,4 mm dick ) zwischen
Sysfe ntriiger und Achsbund gelegt.

Sysfe mtriiger

16.) lm Drehwiihler werden die Schfe iffedern
gemesseo, wenn der Scho{torm euf der
btzten Lomelte steht"

Der

Aufgest": / 60 Ausgabe w wt
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Einsteffvorsch rift
rVr Tf 5

Nr Plt zi
Dt/- 150/ 160/ t70/ 180/rr Y 165/ t75/ t1s/ Drehwcihler mit Wotzmagnet Blstt $ +

Schmier- Vorschriften.

Beim Zusommenbau des Wcihlers ist fur scimtliche Loger-, Reibungs - und
Gbitstelbn nur Wrihlerfett bzw. Wdhlerci( ztr verwenden.

Zum .Aufbringen des o/es wird ein Droht von lmms benutzt, der Smm in
dos O( eingetoucht wird. Der onhaftende Tropfen gentigt ftir eine zu dlende
Ste(b.

Zum Aufbringen des Feffes wird ein Hoorpinsel 3- 4 mm stork und etwo 6mm
long verwendet. Mit diesem Pinse( wird dos Fett auf dte bezeichneten
Stellen gestrichen.

Die Schmiermittel sind in so geringen Mengen aufzutrogen, dall ein Ab- oder
Durchloufen derselben nicht stottfindet. Andere Schmiermittet als ongegeben,
dhrfen nicht verwendet werden. Verschmutzte gellen sind vor der-Sihmierung
mit Tetrochbrkohlenstoff z.t reinigen.
Es sind folgende Teib zu 6len. @ Es srnd folgende Teile zu fetten; b

Kffnkenbgerung
Sch a fto rmochs e n b g e r u n g
Ankerrilckzugsfeder

Zcihne des Sch o(trades
K{inke
Sperrfeder
Ankeronsch{og
Ankerbgerung

Aufgest.: 160 Ausgabe w WI
Neme: TtrZt t Anderung P -20 p-21
Datum' 30.7.52 Dotum.' 7.2.55 20,6.55



Einstellvorschrift
Nrnls
Nr PIJ 24

Blatt $'+Atn 29. 5531/", 29. 5531/"
t vt' 

29. ss3s/.-
Drehwahler Federsdtze

Aufgesf..' 1.60

2 CI. 6.55

| ) Al,lgemein.

Der Kontoktdruck wird in der Mitte der Feder
nieten gemessen. Dabei sind al{e Federfr, die
grci0ernd wirken, obzuheben.

Die beiden Kontaktnieten einer Feder rnussen
schlie0en.

Die gegentibersfeh enden Kontoktnieten dtirfen

vor den beiden Kontskt-
ouf den Druck ver -

gteichzeitig ciffnen bzw.

nicht mehr o/s 0,3 mm
gegeneinonder versetzt serh.

Bei einem Kontokt Zt (u) mu| ersf die 2-Seite (Ruheseite) ciffnen,
bevor die l-Seite (Arbeitsseite) schlie0t.

il Weilenkontakt.

ln der Ruhestellung des Wellenkontaktes dorf die Betiitigungsfeder
nicht auf der Nockenscheibe schleifen.

ln der Arbeitsstellung des Wellenkontoktes muO die Betcitigungsfeder
sicher auf der oberen F\ilche der Nocke und dorf nicht duf der
schrrigen Auflouffltiche stehen.

ln der Stellung vor und hinter der Arbeitsstellung des Wellenkon -
toktes muO der Abstond zwischen der Betiitigungsfeder und der
Nocke min. 0,1 mm betrogen.

Dqtum 20,6'55
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Einstellvorschrift
Nr. nl 5
NrPl t24

Nr 29.553 I1.. Drehwohler Federscitze Blott 7 +

Kontaktqrt Anker rsf obgefallen Anker /'sf angqogqn

29.553t/l

r
2

Ankerkontakt

Ruhe

29.553t/2

a
I

Ankes"kontakt

Arbeit

29.553//3

u
2t

ersf iiff nen ?0-259

c2
Ft-frl i

ssnnscnrrcpent ffi
o4-o.smm ffi

Ankerkontokt

Umschoft

29,5531/4

rr
2-2

,'j--I il ts

1::L L;Et 

-l:==
zo -zss 1 "

t0 -2sg

Ankerkontokt

Ruhe-Ruhe

29.5531 /5

r8
2-l

20-2s
F2 +3

trl--'F7-
lYr-ch€
3;- --

Oitl-l,imml L
T-l3s ,/

q4-0,5 mm

Ankerhontokt

Ruhe-Arbeit

29,553 l/6

gru
2 -21

F5
F4
F3
F2
FI

20-:zs s F23
ro

,O
J:'ll

I il,rl,

erstdlfnenl I \ ,r\\\iJ'[z :

donnschticn ' 
e I=l rr=T I

w ffi\-:
Ankerkontokt

Ruhe-Umsho{t

Aufqest": I 6 0 Ausoobe w vt
Namg 4tu/ltl I 'nderung P-20 P- 2t
Datum 30.7 52 Datum 7, 2" 55 20.6.55



Einstellvorschrift
Nrtrl5
Nr Plt 2/t

Nr: 29.553 1l1... Drehwohter Federsiitze Bhtt I +

Kontsktqrt Anker r3f abgefabn Anker /3f angezogen

29.5531/7

qa
| -l

F4
F3
F2
FI

F 2 abgehoben 20-259

I

'frrlill
t#+

I

29-2!g_,

Ankerkonta kt

Arbeit- Arbeit

29.5531 /B

gua
2l-l

dann schliefien ersf \ffnen
F5
F4
F3
F2
|Eo:l' I 0,4-

20-25

Ankerkontakt

UmscholtArbeit

29.5531/24

fqr
l+2

03-Q1mm, T-lJ1- ry.lF
Ankerkontakt

Fo@e - Arbeit-
Ruhe

'2
'l

?9.553t/302

CT

I

F2
FI

0,4-QSmmAnkerkontokt
Arbeit

o Kvy 32

Auflest.: 160 lAusgabe w W
NCIme Atr/ul ltlnderun g P-20 P-21
Datum 3o.7,52 lDoturn 7. 2.55 20.6.5 5
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Elnstellvorschrrf t Nr, El5
Nr PIJ 2/*

At. 29.5533/tvr' 29. ss34/ Dreh wci h I er- fed ers af z e Blott I

Konfoktorl QuQesfellung
des Drehwahle rs

ArbeifssfellunE
des Drehwohlers

29,553316
29.553416

gru
2- 2t

F5
r4
F3
F2

FI

0,4-o,s mm

- €rsf of f nen
, .donn schlieBen 0,4- 0,5 mm

lilellen a

konf akf
Quhe -

Umschslt

2e 55J 3 IS
2e 55341 B F

F,

- 20-?59

20'259

Lfell€t^t =

konto kf
tJmschc lf -

Arbe lt

guT ti
2t-t '

IFFIF

{aa

4.

Fr-


